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＊P-S75Bで72.6時間後でもクラック発生無しの為、試験Stop。

N2ガスの透過性（単位：10
.9・cm3・cm/s・cm2.cmHg）

FKM

FKM 当社外製品A

FKM 当社外製品A

当社外製品B ウルフ8000黒

ウルフ8000黒

ウルフ8000黒色 当社外製品A 当社外製品B ブランク（アルミセル）F K M

ウルフ8100黒

ウルフ8100黒

当社外製品A

浸 漬 後

50

40

30

20

10

0

透

過

性

0.9

0.8

0.7

0.6

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.0

シ
ー
ル
力
の
保
持
率
（
％
）

ガ
ス
発
生
率
（ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

）

100

80

60

40

20

0

0.08

0.06

0.04

0.02

0

固

着

力（
gf
）

600

500

400

300

200

100

0

時
　
間
（
hrs
）

80

70

60

50

40

30

20

10

0

24 25

42

122

479

120 120

72.6

0.25

21

アミン化合物への浸漬による圧縮永久歪み率への影響 アミン化合物への浸漬によるクラック発生までの時間比較

N2ガスの透過性比較

耐熱性の目安（シール力の保持率（204℃、空気中））
温度によるガス発生率の比較
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